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Saverland Spanplatte

SAUERLAND SERVICE CENTER

Feuertest

¢ Feuertest gemdB DIN 4102 Teil 2

- Temperatur im Ofen :

5 min 556 °C
10 min 658 °C
15 min 719 °C
30 min 822 °C
60 min 925 °C

- Uberdruck im Ofen
am oberen Rahmen: 8 — 12 Pa

— Testkriterien
— keine offenen Flammen

— Wattebauschtest an jeder Position
— Oberfléichentemperatur durchschn. Temperaturanstieg : < 140°K
max. Temperaturanstieg: < 180°K

¢ Ausstattung

- Brennkammer
Hersteller ~ Ugnsfirman Bergsten, Fristad, Schweden

- Brenner
Hersteller ~ Kippersbusch, Gelsenkirchen
Leistung 3 Brenner a 42 kW

- Elektronische Kontrolle
Hersteller PMA Prozef3-Machinen-Automation
Typ Multifunktionseinheit KS98

- Elekironisches Protokoll
Hersteller ~ PMA Prozef3-Machinen-Automation
Typ Datenprotokoll durch PC & PR3030/3020
Eine Kopie des Protokolls 446/98 vom 24.11.1998 legen wir bei.
Legende schwarze Linie Richttemperatur gem. DIN 4102
grave Linie  tatséchliche Temperatur in der Brennkammer
gelbe Linie  Oberfléchentemperatur 1
grine Linie  Oberfléichentemperatur 2
rote Linie Druck

10.03.1999
Hubertus Flototto



Druck

Feuertest am 24.11.1998 (446/98)
Deck: 3mm Hafa, Einlage: 3mm Hafa/33 VL/3mm Hafa
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